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Markt-Expertise

Spezialisierte Experten fiir alle Branchen
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Glaubwirdigkeit und Transparenz in der Nachhaltigkeitsleistung sind wesentlich
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Carbon Management Level

Result:

Company with a strong GHG management system and best-in-class

decarbonization commitments, actions and reporting capabilities.
LEADER Opportunity:

Engage and collaborate with trading partners on innovative

decarbonization strategies and actions.
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Von luberwaltigenden Herausforderungen zum strategischen Wettbewerbsvorteil
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Lieferkette Betrieb Kunden

Verankerung in Fachbereichen Nachhaltigkeit *
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Fiihrungsaufgabe

folgenden Punkte einzahlen:

Wachstum
Vertrauensaufbau
Risikoreduzierung

Kostensenkung
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Digitalisierung mehrwertorientiert entlang eines roten Fadens
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Digitalisierung gone wrong
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Wie kann es trotz der Herausforderungen der Twin Transition gelingen, das
Kerngeschaft im Fokus zu behalten und Produktivitat sowie die Organisation
weiterzuentwickeln?
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Erweiterung und Neugestaltung FlieBmontage

=» Vorgabezeit von 32h bis 160h
=» Maschinen-Langen von 3,6m bis 11m

=» Tonnagen von 6to bis 40to
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Erweiterung und Neugestaltung FlieBmontage

Leistungsgrenze Werk +15%
DLZ Reduktion -65%

Effizienzsteigerung +10%
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